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LUFTKYLD REVERSIBEL VÄRMEPUMP MED 
SCROLLKOMPRESSORER OCH AXIALFLÄKTAR

EVEREST R290 PAE Kp är en serie luft/vatten-
värmpump som är en modulär monoblockenhet 
för utomhusinstallation. De är särskilt lämpliga 
för bostäder samt kommersiella och industriella 
applikationer som kräver produktion av varmvat-
ten vid höga temperaturer, med högsta möjliga 
effektivitet. 

Denna enhet är speciellt utformad för att upp-
nå optimal effektivitet i värmeläge, för att kunna 
fungera ner till utomhustemperaturer på -20°C 
och säkerställa en varmvattenproduktion upp till 
70°C.

Enhetens design minimerar övergripande di-
mensioner samtidigt som det säkerställer hög 
kylprestanda. Detta uppnås genom användning 
av innovativa och högkvalitativa komponenter. 
Scrollkompressorerna är optimerade för höga 
kompressionsförhållanden. De används i tan-
demkonfiguration i kombination med elektronisk 
styrning av luftflödet. Detta ger höga värden för 
säsongseffektiviteten.

Köldmediet som används är R290, ett giftfritt 
kolväte, som även vid höga koncentrationer har 
en nästan obefintlig ozonnedbrytningspotential, 
försumbar global uppvärmning samt termody-
namiska egenskaper som ger höga effektivi-
tetsvärden.

Alla enheter är helt fabriksmonterade, testade
och levererade med olja och köldmedium. Så 
när de väl är på installationsplatsen behöver de 
bara placeras och anslutas till värme- och köld-
bärarsystemet samt strömförsörjningen.

CE-certifierade aggregat enligt EU-direktiv 
813/2013 vid nominella driftförhållanden 
30/35°C värmebärarsidan. 
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PAE Kp 
AIR COOLED MULTIFUNCTION MODULAR UNITS FOR 2-PIPE SYSTEMS 
FOR OUTDOOR INSTALLATION
WITH SCROLL COMPRESSORS AND AXIAL FANS

Units CE certified in compliance with the European regulation 813/2013, average conditions, low temperature, fixed

EVEREST R290 - PAE Kp series air/water heat pump is 
a modular monoblock unit for outdoor installation. It is 
particularly suitable for residential, commercial, and in-
dustrial applications that require the production of hot 
water at high temperatures, at the highest efficiency 
levels possible.
This unit is specifically designed to reach optimal effi-
ciency levels in heating mode, being able to operate 
down to outdoor air temperatures of -20°C and ensur-
ing hot water production up to 70°C. 

The unit design minimizes overall dimensions while 
ensuring high cooling performance. This is achieved 
through the use of innovative and high-quality compo-
nents. 
Scroll compressors are optimized for high compression 
ratios. They are used in tandem configuration in con-
junction with electronic control of the airflow rate on 
the source side. 

This enables the achievement of high seasonal efficien-
cy ratings. 

The refrigerant used is Propane, a non-toxic hydrocar-
bon, even at high concentrations, with almost a null 
ozone depletion potential, negligible global warming 
potential and thermodynamic properties which allow to 
reach high efficiency values.

All the units are completely factory assembled, tested 
and supplied with refrigerant non-freezing oil charge; 
so, once on installation site, they only need to be posi-
tioned and connected to the hydraulic and power sup-
ply lines.

Cooling capacity from 66 kW / Heating capacity from 88 kW

PAE Kp - standard version

VERSIONS



Everst PAE Kp – STANDARDVERSION

Driftgränser vid kyldrift (standardaggregat)
Luft: 	 Från -20 till 47°C 
Vatten:	Förångarens utlopp
	 Från -7 till 20°C

Driftgränser vid värmedrift (standardaggregat)
Luft: 	 Från -20 till 40°C
Vatten:	Värmebärare utlopp
	 Från 30 till 70°C 

HUVUDKOMPONENTER:
STOMME
Stark och kompakt struktur tillverkad av sockel och ram 
med tjocka, galvaniserade ståldelar monterade med  
rostfria stålnitar. Alla galvade stålytor på utsidan har 
en ytbeläggning av ugnshärdad pulverfärg i nyans 
RAL7035. Den tekniska sektionen som innehåller  
kompressorer och de andra kylkomponenter förutom 
kondensordelen, är inbyggda i ett skåp. Om ett köldme-
diumläckage uppstår, aktiveras evakueringsfläktar som 
kan tömma ut all luft från skåpet 4 gånger/minut. För 
att reducera ljudnivån, går det att isolera den tekniska 
sektionen med en brandsäker ljudisolering.

KOMPRESSORER
Kompressorerna är speciellt konstruerade för att 
fungera med R290, och är av scrolltyp samt optimerade 
för värmepumpsdrift och höga kompressionsförhål-
landen. De är installerade i tandemkonfiguration, mon-
terade på gummiisoleringsdämpare, och utrustade 
med direktstartade motorer som är suggaskylda. De 
är även utrustade med inbyggd termistorskydd med 
manuell återställning, som skyddar dem från överbe-
lastningar. Kompressorerna är fyllda med PAG-olja och 
försedda med vevhusvärmare. IP54 skyddsklassning. 
Den inbyggda mikroprocessorn styr aktivering och 
deaktivering av kompressorerna för att leverera inställd 
köld- och värmebärartemperatur.

PLATTVÄRMEVÄXLARE AV ROSTFRITT STÅL
Version med en krets, termiskt isolerade med flexi-
bel isolering som är diffusionstät. Förångaren är även 
försedd med en flödesvakt som stänger av aggregatet 
om köld/värmeflödet genom förångaren är för lågt. 

VÄRMEVÄXLARE EXTERNA BATTERIER
De externa värmeväxlarbatterierna har mekaniskt ex-
panderade minikopparrör med aluminiumlamel-
ler. Lamellerna är utformade för att maximera  
värmeväxlingens verkningsgrad. Batteriet är placerat 
direkt på ett kondenstråg. Den främre sektionen kan 
som alternativ, förses med ett skyddsgaller (tillval GP). 

FLÄKTAR
Axialfläktarna, med extern rotor direktkopplade till en 
trefas elektroniskt kommunicerad EC-motor, ger mö-
jlighet till en kontinuerlig reglering av hastigheten med 
hjälp av en 0-10V-signal, som helt hanteras av mikro-
processorn. Aluminiumblad med vingprofiler som är 
lämpligt utformade för att undvika turbulens i luftavskil-
jningszonen, ger på detta sätt maximal effektivitet med 
minimal ljudnivå. Fläkten är utrustad med galvaniserat 
stålskyddsgaller som är målat efter konstruktionen. Tack 
vare en mer exakt justering av luftflödet, tillåts drift av ag-
gregatet ned till en yttertemperatur på -20 °C.

KÖLDMEDIEKRETSEN
Kylkretsen inkluderar en 4-vägsväxlingsventil, köldme-
dietank, vätske/gasseparator och elektroniska expan-
sionsventiler som arbetar parallellt, för att enheten ska 
kunna fungerar konstant längs hela arbetsområdet. Det 
är också inkluderat fuktighetsindikator, torkfilter, säker-
hetsventil, högtrycksbrytare med manuell och automa-
tisk återställning samt serviceventil för köldmediet och 
frysskyddsvakt. 

ELSKÅP
Byggt i enlighet med standard 61439-1 och inrymmer 
styrsystemets alla komponenter och det som krävs 
för start och skydd av elmotorer. Alla komponenter är 
anslutna och provade från fabrik. Elskåpet har en vat-
tentät konstruktion och är utrustad med packboxar av 
skyddsklass IP65/66. Förutom all nödvändig kraft- och 
styrutrustning, innehåller elskåpet även mikroproces-
sorkort med tangentsats och skärm för visualisering av 
de tillgängliga funktionerna, huvudbrytare av dörrlåst-
yp, isolertransformator för manöverkretsen, automatiska 
strömställare, säkringar och motorskydd för kompressor-
er samt fläktmotorer, terminaler och summalarm samt 
fjärr-PÅ/AV, terminalkort samt möjlighet att koppla upp 
mot ett BMS-system. 

Följande versioner finns tillgängliga:



Everest PAE Kp
Everest PAE Kp

Nominell kylkapacitet kW 66

Nominell effektförbrukning kW 26,4

Nominell strömförbrukning A 50,8

EER – 2,51

SEER – –

Kylkretsar st 1

Antal kompressorer st 2

Köldmediemängd (R290) Kg 6,1

FÖRÅNGARE – Köldbärartemperatur in/ut 12/7°C

Flöde m3/h 11,3

Tryckfall kPa 27

FLÄKTAR AXIAL - Utomhustemperatur: 35°C

Antal st 2

Luftflöde m3/h 32 480

Effektförbrukning kW 1,6

Strömförbrukning A 3,0

VÄRMEPUMPSDRIFT - Utomhustemperatur 7° / 87% RF värmebärare 40/45°C

Nominell värmeeffekt kW 89

Nominell effektförbrukning kW 22,2

Nominell strömförbrukning A 45,9

SCOP – 3,87

COP – 4,0

VIKT

Transport Kg 835
Drift Kg 840

MÅTT

Längd mm 2 560

Bredd mm 1 100

Höjd mm 2 450

LJUD

Total LWA-enhet dB (A) 87

Total SPL-enhet vid 10 m fritt utrymme dB (A) 55

KRAFTMATNING

Spänning / Faser / Frekvens  V/ph/Hz 400/3/50+PE

*Värdena är indikativa och kan variera beroende på maskinens konfiguration. Emicon reserverar sig rätten att rapportera specifika värden på offerten. 

[teknisk specifikation]



Underhåll framifrån

Oberoende 
köldmediekretsar

Slid in/out-system

ARBETSOMRÅDE KYLA OCH VÄRME
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OPERATING RANGE

possibility of a continuous regulation of the speed by means 
of a 0-10V signal completely managed by the microproces-
sor. Aluminum blades with wings profile are suitably de-
signed to avoid any turbulence in the air detachment zone, 
granting in this way the max efficiency with the minimum 
noise level. The fan is equipped with galvanized steel pro-
tection grid painted after the construction. Thanks to a more 
accurate adjustment of air flow, they allow operation of the 
unit with external temperature down to -20 °C. 

COOLING CIRCUIT
The cooling circuit includes a 4-way cycle reversing valve, liq-
uid receiver, liquid/gas separator, and electronic thermostat-
ic expansion valves operating in parallel (to allow the unit to 
function constantly along the entire working range). It also 
includes a liquid passage and humidity indicator, filter drier, 
safety valve, high-pressure switches with manual and automat-
ic reset, service valve for the addition of the refrigerant, and 
anti-freeze probe.

HYDRAULIC CIRCUIT
The hydraulic circuit consists of a 2-pole centrifugal electric 
pump. It allows water to circulate inside the unit, while a check 
valve prevents the recirculation in case of a switched-off pump 
and unit combined with others running on the same water cir-
cuit. The water pipes inside the unit and the Victaulic joints are 
factory insulated with thermally insulating material of proper 
thickness.

ELECTRICAL BOARD
The electrical board is designed in accordance with the Euro-
pean standards 61439-1 EN 60204. Its structure is watertight 
and it contains all the components of the control system, 
those required for starting the unit, and the thermal protec-
tion of the electric motors, connected and factory-tested. 
It houses all the power and control components: the micro-
processor electronic board, with keyboard and display for 
the visualization of the various functions, main disconnecting 
switch for the door lock, and isolation transformer for the 
auxiliary circuit supply.
It also contains circuit breakers, fuses, and contactors for the 
compressor and fan motors, the terminals for the cumula-
tive alarms and remote ON/OFF, the terminal board of the 
spring-type control circuits, and the possibility of connection 
to BMS management systems.
In case of a lack of ventilation in the compressor compart-
ment, the unit blocks all the electrical drives.

MAIN COMPONENTS 

FRAME
The structure, strong and compact, is made of a base and 
frame in high-thickness galvanized steel elements assembled 
with galvanized steel rivets. All galvanized steel parts placed 
externally are protected on the surface level with an oven pow-
der coating system in RAL 7035 colour. The basement is de-
signed in order to allow the unit to be forked and handled by 
standard lifting devices. The refrigerant circuit (except for the 
source side exchanger) is hermetically sealed from the rest of 
the unit. Internally, it also contains a refrigerant leakage sen-
sor. In case of severe sensor alarm, the power supplied to all 
equipment is interrupted, except for the ATEX extraction fans, 
which activate in order to remove the potentially explosive at-
mosphere from the cabinet. 

COMPRESSOR
The compressors, specially designed to operate with R290, are 
Scroll type with orbiting spirals, optimized for heat pump op-
erating mode and high compression ratios. They are installed 
in tandem configuration, mounted on rubber isolation damp-
ers, and equipped with direct-start engines cooled by the suc-
tioned refrigerant gas. They are also fitted with built-in ther-
mistor protection with manual reset, which safeguards them 
from overloads. The compressors are charged with PAG oil and 
fitted with crankcase heaters. Their terminal block has an IP54 
protection rating. The on-board microprocessor controls the 
activation and deactivation of the compressors, which there-
fore regulates the thermo-cooling power delivered. 

HEAT EXCHANGER 
The heat exchanger is stainless steel "single-circuit" plate 
type, thermally insulated by a flexible closed-cell insulating 
mat of high thickness and UV-resistant. The evaporator is also 
equipped with a safety flow switch on the water flow side that 
does not allow the unit to operate in case of lack of water flow 
rate in the heat exchanger.

COILS
The coils are made with micro-finned copper pipes arranged 
in staggered rows and mechanically expanded inside an alu-
minium-finned pack with hydrophilic treatment. The fin shape 
ensures maximum heat exchange efficiency. The innovative 
mini-channel technology, besides guaranteeing maximum 
performance in terms of heat exchange, allows the refrigerant 
charge to be at the minimum necessary values for the correct 
operation of the unit. The maximum operating pressure on the 
refrigerant side of the heat exchange coils corresponds to 31 
bar relative. 

FANS
Axial fans, with external rotor directly coupled to a three-
phase electronically commutated motor (EC) they have the 
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OPERATING RANGE

possibility of a continuous regulation of the speed by means 
of a 0-10V signal completely managed by the microproces-
sor. Aluminum blades with wings profile are suitably de-
signed to avoid any turbulence in the air detachment zone, 
granting in this way the max efficiency with the minimum 
noise level. The fan is equipped with galvanized steel pro-
tection grid painted after the construction. Thanks to a more 
accurate adjustment of air flow, they allow operation of the 
unit with external temperature down to -20 °C. 

COOLING CIRCUIT
The cooling circuit includes a 4-way cycle reversing valve, liq-
uid receiver, liquid/gas separator, and electronic thermostat-
ic expansion valves operating in parallel (to allow the unit to 
function constantly along the entire working range). It also 
includes a liquid passage and humidity indicator, filter drier, 
safety valve, high-pressure switches with manual and automat-
ic reset, service valve for the addition of the refrigerant, and 
anti-freeze probe.

HYDRAULIC CIRCUIT
The hydraulic circuit consists of a 2-pole centrifugal electric 
pump. It allows water to circulate inside the unit, while a check 
valve prevents the recirculation in case of a switched-off pump 
and unit combined with others running on the same water cir-
cuit. The water pipes inside the unit and the Victaulic joints are 
factory insulated with thermally insulating material of proper 
thickness.

ELECTRICAL BOARD
The electrical board is designed in accordance with the Euro-
pean standards 61439-1 EN 60204. Its structure is watertight 
and it contains all the components of the control system, 
those required for starting the unit, and the thermal protec-
tion of the electric motors, connected and factory-tested. 
It houses all the power and control components: the micro-
processor electronic board, with keyboard and display for 
the visualization of the various functions, main disconnecting 
switch for the door lock, and isolation transformer for the 
auxiliary circuit supply.
It also contains circuit breakers, fuses, and contactors for the 
compressor and fan motors, the terminals for the cumula-
tive alarms and remote ON/OFF, the terminal board of the 
spring-type control circuits, and the possibility of connection 
to BMS management systems.
In case of a lack of ventilation in the compressor compart-
ment, the unit blocks all the electrical drives.

MAIN COMPONENTS 

FRAME
The structure, strong and compact, is made of a base and 
frame in high-thickness galvanized steel elements assembled 
with galvanized steel rivets. All galvanized steel parts placed 
externally are protected on the surface level with an oven pow-
der coating system in RAL 7035 colour. The basement is de-
signed in order to allow the unit to be forked and handled by 
standard lifting devices. The refrigerant circuit (except for the 
source side exchanger) is hermetically sealed from the rest of 
the unit. Internally, it also contains a refrigerant leakage sen-
sor. In case of severe sensor alarm, the power supplied to all 
equipment is interrupted, except for the ATEX extraction fans, 
which activate in order to remove the potentially explosive at-
mosphere from the cabinet. 

COMPRESSOR
The compressors, specially designed to operate with R290, are 
Scroll type with orbiting spirals, optimized for heat pump op-
erating mode and high compression ratios. They are installed 
in tandem configuration, mounted on rubber isolation damp-
ers, and equipped with direct-start engines cooled by the suc-
tioned refrigerant gas. They are also fitted with built-in ther-
mistor protection with manual reset, which safeguards them 
from overloads. The compressors are charged with PAG oil and 
fitted with crankcase heaters. Their terminal block has an IP54 
protection rating. The on-board microprocessor controls the 
activation and deactivation of the compressors, which there-
fore regulates the thermo-cooling power delivered. 

HEAT EXCHANGER 
The heat exchanger is stainless steel "single-circuit" plate 
type, thermally insulated by a flexible closed-cell insulating 
mat of high thickness and UV-resistant. The evaporator is also 
equipped with a safety flow switch on the water flow side that 
does not allow the unit to operate in case of lack of water flow 
rate in the heat exchanger.

COILS
The coils are made with micro-finned copper pipes arranged 
in staggered rows and mechanically expanded inside an alu-
minium-finned pack with hydrophilic treatment. The fin shape 
ensures maximum heat exchange efficiency. The innovative 
mini-channel technology, besides guaranteeing maximum 
performance in terms of heat exchange, allows the refrigerant 
charge to be at the minimum necessary values for the correct 
operation of the unit. The maximum operating pressure on the 
refrigerant side of the heat exchange coils corresponds to 31 
bar relative. 

FANS
Axial fans, with external rotor directly coupled to a three-
phase electronically commutated motor (EC) they have the 
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